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Uwaga.

Tre$¢ poradnika nie stanowi zZrddla prawa, a zostala przygotowana wylacznie
w celu ulatwienia interpretacji przepisOw ustawy o towarach paczkowanych
ima charakter wskazowek dla przedsigbiorcow — producentow towarow
paczkowanych. Zawarte wzory dokumentéw i1 metody postepowania nie s3
obowigzujace ale zalecane.
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I. Informacje ogodlne

Paczkujacy, zlecajacy paczkowanie, importer i sprowadzajacy w rozumieniu ustawy
z dnia 7 maja 2009 r. o towarach paczkowanych (Dz. U. z 2018 r. poz. 2335, z p6zn.
zm.) zwanej dalej ,,ustawg”, jest odpowiedzialny za to, aby towar paczkowany spehniat
wymagania okreslone w ustawie. W szczego6lnosci ponosi on odpowiedzialno$¢ za
zapewnienie, ze i1lo$¢ rzeczywista odpowiada ilo$ci nominalnej podanej na opakowaniu
jednostkowym (zgodnie z art. 8 ust. 1 ustawy). Ustawa dotyczy produktow w zakresie
do 50 kg lub 50 1.

Zgodnie z art. 9 ustawy paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie, jest odpowiedzialny za
zorganizowanie i przeprowadzanie kontroli wewnetrznej ilosci towaru paczkowanego.
Paczkujacy na zlecenie moze, na podstawie umowy zawartej w formie pisemnej ze
zlecajacym  paczkowanie  przeja¢  odpowiedzialno§¢  za  zorganizowanie
1 przeprowadzenie kontroli wewngtrznej ilosci towaru paczkowanego.

Kontroli dokonuje si¢ przez zbadanie kazdej sztuki towaru paczkowanego lub przez
zbadanie probki, zgodnie z przyjetym dowolnym systemem kontroli wewngtrznej ilosci
towaru paczkowanego. Towar paczkowany uznaje si¢ za spelniajacy powyzsze
wymagania, jezeli wynik kontroli partii, do ktorej nalezy, przeprowadzonej



z zastosowaniem metody referencyjnej lub metody o skuteczno$ci co najmniej takiej
samej jak skuteczno$¢ metody referencyjnej, jest pozytywny (art. 8 ust. 2 ustawy).
Zgodnie z art. 16 ust. 1 ustawy paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie moze na wiasng
odpowiedzialno$¢ oznacza¢ znakiem ,.e” towary paczkowane, jezeli towary te oraz
proces kontroli paczkowania produktow spetniajag warunki okreslone w rozdziale 3
ustawy. Ponadto z art. 17 ust. 1 ustawy wynika, iz towar paczkowany moze by¢
oznaczony znakiem ,,e” tylko, gdy podczas paczkowania produktow byl stosowany
system kontroli wewnetrznej ilo$ci towaru paczkowanego, zapewniajacy spetnienie
wymagan metrologicznych okreslonych w zatgczniku nr 2 do ustawy.

Art. 17 ust. 2 ustawy stanowi, ze paczkujacy lub zlecajacy paczkownie jest obowigzany
sporzadzi¢ opis przyjetego przez siebie systemu kontroli wewngtrznej ilosci towaru
paczkowanego. Opis przyjetego przez siebie systemu kontroli wewnetrznej ilo$ci
towaru paczkowanego paczkujacy lub zlecajacy paczkownie jest obowigzany
udostepni¢ na kazde zadanie organdw sprawujacych nadzor (art. 17 ust. 3 ustawy).

Poradnik zostal opracowany w szczeg6lnosci na podstawie przewodnika 6.4 wydanego
przez European Cooperation in Legal Metrology (WELMEC) pt: Guide for packers and
importers of e-marked prepacked products. Inne przewodniki dotyczace towarow
paczkowanych opracowane przez WG6 — Prepackages (numeracja zaczynajaca si¢ od
cyfry 6) dostepne sa na stronie internetowej www.welmec.org w linku Guides.

I1. System kontroli wewnetrznej towaru paczkowanego

System kontroli wewnetrznej ilo$ci towaru paczkowanego powinien dawaé pewnosc,
ze towary paczkowane wprowadzone do obrotu, spetniajg wymagania ustawy.
Producent towardw paczkowanych powinien stosowa¢ system kontroli wewn¢trznej
w taki sposob, aby dziatat zgodnie z okreslonymi procedurami (np. procedura kontroli
ilosciowej, procedura pobierania probek, dobor przyrzadéw pomiarowych).

System powinien obejmowaé, co najmnie;j:
1) wszystkie dane dotyczace pomiarow, w tym:
e wyniki badan probek przy kontroli statystycznej,
e wyniki badan partii przy kontroli 100 %,
e wyniki badan probek tary,
e wyniki pomiardéw S$redniej ilo$ci rzeczywistej towaru paczkowanego,
e dowody kontroli przyrzadow pomiarowych,
2) rejestr zaktocen w procesie produkcji, w ktorym powinno si¢ opisa¢ okolicznosci
zatrzymania partii, ich przyczyny i podejmowane dzialania korygujace.
Wszystkie zapisy powinny by¢ czytelne i zrozumiate.

W czasie kontroli wewngtrznej partii powinna by¢ wyznaczana i oceniana:
a) 1los¢ rzeczywista towarow paczkowanych wchodzacych w sktad probki,
b) liczba towaréw paczkowanych z bledem ilosci towaru paczkowanego,
najwyzej dwukrotnie wigkszym niz btad 71 (tabela nr 1),
c) srednia ilo$¢ rzeczywista towaroOw paczkowanych wchodzacych w sktad
probki.



Tabela nr 1
[lo$¢ nominalna O, towaru | Ujemna wartos¢ btedu ilosci towaru paczkowanego (771 )
paczkowanego wyrazona wyrazona
w g lub ml w procentach Oy w g lub ml
od 0 do 50 9 -
powyzej 50 do 100 — 4,5
powyzej 100 do 200 4,5 —
powyzej 200 do 300 — 9
powyzej 300 do 500 3 —
powyzej 500 do 1000 — 15
powyzej 1000 do 10000 1,5 —
powyzej 10000 do 15000 - 150
powyzej 15000 do 50000 1 -

System kontroli wewngtrznej ilo$ci towaru paczkowanego powinien zapewniaé, ze
partia towaréw paczkowanych spelnia jednocze$nie wymagania metrologiczne
dotyczace:
e dopuszczalnej ujemnej warto$ci btedu ilosci (niedoboru) towaru paczkowanego,
e dredniej ilosci rzeczywistej produktu w opakowaniu w stosunku do jego ilo$ci
nominalne;j.

System kontroli wewngtrznej towaru paczkowanego powinien zapewnia¢ szybko$¢
1 niezawodno$¢ reakcji na zaktocenia procesu produkcyjnego.

Jezeli producent towarow paczkowanych stosuje podczas kontroli wewnetrznej ilosci
towaru paczkowanego metode referencyjng opisang w zalaczniku 2 do ustawy,
zaktocenia procesu paczkowania powinny by¢ wykrywane szybko 1 pewnie,
maksymalnie po jednej godzinie od ich wystapienia, gdyz kazda partia musi spetniac
wymagania ustawy. Wskazany powyzej czas wykrywania zakldécen procesu
paczkowania wynika z wytycznych dotyczacych okreslania liczno$ci partii pobierane;j
z linii produkcyjnej. Kazda w ten sposéb pobrana partia niespelniajgca wymagan
ustawy powinna by¢ zatrzymana i skorygowana.

Kontrole moga by¢ dokonywane w dluzszych odstepach czasu w sytuacjach, gdy
wydajnos$¢ rzeczywista jest nizsza od wydajnosci maksymalnej linii paczkujacej
(proporcjonalnie do tego zmniejszenia).

II1. Pomiary
A. Metody pomiarowe

Ponizej przedstawiono trzy definicje wraz z przyktadami, ktére sg istotne z punktu
widzenia zastosowania odpowiedniej metody pomiarowej dla wyznaczenia ilo$ci
rzeczywistej towaru paczkowanego:

Opakowanie (zwane réwniez indywidualnym opakowaniem, targ, materialem
opakowaniowym). Cz¢$¢ towaru paczkowanego, ktéra pozostaje po jego uzyciu



z wyjatkiem elementdw wystepujacych naturalnie w produkcie. Uzycie towaru
obejmuje konsumpcjg¢ lub zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem.

Przyktady opakowania: patyczek od lizaka, torebki herbaty, ostonka niejadalna na
wyrobach wedliniarskich, etykieta, banderola, plomba, sznurek, forma, tacka.
Podobnie wosk jest czg$cig opakowania, ktory otacza ser, poniewaz jest on
pozostawiony po uzyciu i nie wystepuje naturalnie w produkcie.

Zawijka. Jakiekolwiek opakowanie, ktore otacza produkt. W odniesieniu do
artykutéw spozywcezych: jesli zawijka jest przeznaczona do spozycia wowczas jest
traktowana jako cz¢$¢ produktu np. papier ryzowy.

Przyktad zawijki: bezposrednie opakowanie otaczajace stodycze.

Produkt. Definicja towaru paczkowanego (towar paczkowany = produkt +
opakowanie) wyjasnia czym jest produkt a czym opakowanie.

Przyktady produktow, ktorych czesci sg pozostawione po uzyciu a nie s3
opakowaniem: skorka od banana, licie herbaty, kawa mielona.

Przy ocenie partii, zawarto$¢ towarow paczkowanych wchodzacych w sklad probki
powinna by¢ wyznaczana regularnie, przez zastosowanie jednej z nizej wymienionych
metod.

1. Metoda niszczaca

Towar paczkowany jest oprézniany w celu bezposredniego wyznaczenia iloSci
rzeczywistej produktu. Metoda ta jest mato popularna, poniewaz wyznaczenie ilo$ci
rzeczywistej produktu powoduje otwarcie (zniszczenie) opakowania. Czasem towar,
ktoéry znajduje si¢ w opakowaniu roéwniez ulega zniszczeniu.

Uwaga. W § 2 ust. 5 zalaczniku nr 2 do ustawy moéwi si¢ o kontroli niszczacej dla
partii o licznos$ci ponizej 100 szt., nie podajac kryteriow oceny wynikow badan. Jezeli
jest to konieczne do zapewnienia prawidlowo$ci badania, to w czasie kontroli towary
paczkowane moga by¢ niszczone. Kontrole niszczaca nalezy ogranicza¢ do
niezbe¢dnych przypadkoéw i stosowaé dla partii zawierajacej co najmniej 100 jednostek
towaru, dla mniejszych partii za$ kontrole niszczacg nalezy ogranicza¢ do przypadkéw
wynikajacych ze skarg nabywcow i poddawac jej 10 % towardw z partii, lecz nie
mniej niz 2 jednostki. Ilo$¢ rzeczywista wszystkich sprawdzonych taka metoda
towar6w w probce nie powinna by¢ mniejsza niz On.

2. Metody nieniszczace

2.1 Metoda masy brutto minus indywidualna tara

To samo opakowanie jest wazone przed i po napetnieniu produktem. Roéznica miedzy

wynikami tych wazen stanowi:

a) 1lo$¢ rzeczywista towaru paczkowanego wyrazong w jednostkach masy
1 wyznaczong bezposrednio przez pomiar masy,

b) ilo$¢ rzeczywista towaru paczkowanego wyrazong w jednostkach objetosci
1 wyznaczong posrednio przez pomiar masy 1 ggstosci.

2.2. Metoda masy brutto minus $rednia tara

Jezeli $rednia masa opakowania jest znana, wtedy ilo$¢ rzeczywista produktu moze
by¢ wyznaczona jako réznica miedzy masg brutto i §rednig masg opakowania. Dla
produktéw, dla ktérych ilos¢ nominalna jest wyrazona w jednostkach objetosci, 1los¢



rzeczywista towaru paczkowanego powinna by¢ obliczona z uwzglednieniem gestosci
produktu i podana w jednostkach objg¢tosci.

Z dobrej praktyki metrologicznej wynika, ze ta metoda pomiaru moze by¢ stosowana
tylko wtedy, gdy odchylenie standardowe masy opakowan (wyznaczone z ilosci nie
mniejszej niz 10 opakowan) nie jest wicksze niz 0,1 dopuszczalnej ujemnej wartosci
bledu 77 dla nominalnej masy towaru paczkowanego. Poradnik WELMEC 6.9
(Prepackages — uncertainty of measurement) dotyczacy niepewnos$ci pomiarOw przy
wyznaczaniu ilosci towaru paczkowanego, podajac powyzszy warunek (tj. 0,1)
wskazuje takze warto$¢ 0,25, ktorg stosuja niektore kraje cztonkowskie. W przedziale
migdzy 0,1 a 0,25 decyzje o zastosowaniu tary indywidualnej lub $redniej podejmuje
paczkujacy lub paczkujacy na zlecenie w zaleznosci od rodzaju opakowania
1 dotychczasowych doswiadczen.

3. Metoda kontroli poziomu napehnienia butelki miarowe;j

Zgodnie z art. 11 ustawy wymagania dotyczace kontroli wewnetrznej ilo$ci towaru
paczkowanego uwaza si¢ za spetnione, jezeli w procesie paczkowania wykorzystuje
si¢ butelki miarowe 1 napelia je do poziomu odpowiadajagcego pojemnosci
nominalnej okre§lonej w ust. 1 lit. a zalacznika nr 4 do ustawy. Aby by¢ pewnym, ze
butelki miarowe s3 napetniane do tego wiasnie poziomu, producent towaréw
paczkowanych powinien posiada¢ system kontroli wewnetrznej poziomu napetnienia
butelek miarowych.

Kontrola poziomu napehienia butelek miarowych moze by¢ wykonywana przy
zastosowaniu szablonéw posiadajacych zaswiadczenie o wykonaniu ekspertyzy
metrologicznej przez wilasciwy urzad miar lub alternatywnych w stosunku do
szablondw metod pomiarow.

Wigcej informacji na temat wykorzystania butelek miarowych przy paczkowaniu
towarOw mozna znalez¢ w poradniku Butelki miarowe umieszczonym na stronie
internetowej Gtownego Urzedu Miar w linku Towary Paczkowane.

4. Produkty wysychajace

Produkt wysychajacy to produkt zywnos$ciowy lub chemiczny, ktérego zawartos¢
moze ulega¢ zmianie po zapakowaniu z powodu procesow biologicznych lub
fizycznych zachodzacych w produkcie np. ze wzgledu na proces wysychania.
Produkty zywnos$ciowe, takie jak np. pieczywo, ciasto, drozdze ale takze Swieze
owoce, sery plesniowe, ktorych zawarto$¢ ulega zmianie bez naruszenia opakowania
z uwagi np. na proces wysychania moga by¢ pakowane i wprowadzane do obrotu jako
towary paczkowane. W takim przypadku producent powinien uwzgledni¢ fakt
wysychania produktu i okres§li¢ warunki przechowywania, aby w catym okresie
przydatnosci do spozycia (okresie waznosci) towar paczkowany spelnial wymagania
okreslone w ustawie o towarach paczkowanych.

W chwili obecnej bardzo wielu producentdw zglasza powyzsze towary jako
paczkowane stosujac systemy kontroli wewnetrznej ilosci rzeczywistej towaru
1 dodajac naddatek uwzgledniajacy proces wysychania w okresie przydatnosci do
spozycia.

Podczas pakowania producent towaru, ktory bedzie wprowadzany do obrotu jako
towar paczkowany powinien stosowaé procedury kontroli ilosci rzeczywistej
okreslone w ustawie o towarach paczkowanych. Nalezy dazy¢ do zapewnienia, aby
w czasie, gdy towar pozostaje w obrocie ilo$¢ rzeczywista kazdej sztuki towaru nie
byta mniejsza niz On — 271.



5. Towary posiadajace suchg mase po odcieknieciu zalewy

Jedynym pojeciem w ustawie odnoszacym si¢ do zawartosci produktu w opakowaniu
jest okreslenie ,,iloS¢ nominalna towaru paczkowanego". Deklaracja producenta
towaru paczkowanego dotyczy wigc ilosci nominalnej towaru paczkowanego
(rozumianej takze jako masa, zawartos¢ lub objetos¢ netto).

W przypadku towaréw zywnosciowych o konsystencji stanowigcej mieszaning czesci
stalej 1 plynnej oznaczanie znakiem ,,e” odnosi si¢ tylko do catkowitej ilosci tego
towaru w opakowaniu.

B. Przyrzady pomiarowe

Z podanych wyzej metod wynika, Zze podstawowym pomiarem w zakltadowych
systemach kontrolnych jest pomiar masy. Inne pomiary dotycza objetosci 1 gestosci.
Pomiary ilo$ci rzeczywistej towaréw paczkowanych, pomiar ggstosci ptynow, masy
opakowania oraz inne pomiary istotne w procesie paczkowania powinny by¢
wykonywane odpowiednimi przyrzadami pomiarowymi.

Przyrzady pomiarowe stosowane do kontroli wewngtrznej ilosci rzeczywistej towardw
paczkowanych powinny posiada¢ wazne dowody prawnej kontroli metrologicznej
(jezeli podlegaja prawnej kontroli metrologicznej na podstawie ustawy z dnia 11 maja
2001 r. Prawo o miarach — tj. Dz. U. z 2020 r. poz. 140, z p6zn. zm.) lub oceny
zgodnosci (jezeli podlegajg ustawie z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny
zgodno$ci 1 nadzoru rynku — tj. Dz. U. 22019 r. poz. 544, z p6zn. zm.).

Dla przyktadu odnoszac si¢ do prawnej kontroli metrologicznej nalezy stwierdzi¢, iz
przyrzady pomiarowe, ktére moga by¢ stosowane w dziedzinach okre§lonych w art. 8
ust. 1 ustawy z dnia 11 maja 2001 r. - Prawo o miarach, w tym w ochronie praw
konsumenta, i s okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Rozwoju i Finanséw z dnia 13
kwietnia 2017 r. w sprawie rodzajéow przyrzaddéw pomiarowych podlegajacych
prawnej kontroli metrologicznej oraz zakresu tej kontroli (Dz. U. poz. 885) podlegaja
prawnej kontroli metrologiczne;j

Z dobrej praktyki metrologicznej wynika, ze przyrzady pomiarowe stosowane przy
kontroli towardw paczkowanych nie podlegajace obowigzkowi legalizacji powinny
by¢ okresowo wzorcowane przez administracj¢ miar lub laboratoria akredytowane
w zakresie wzorcowania tych przyrzadéw. Wzorcowanie ma na celu ustalenia relacji
miedzy wartosciami wielko$ci mierzonej wskazanymi przez przyrzad pomiarowy
a odpowiednimi wartosciami wielko$ci fizycznych, realizowanymi przez wzorzec
jednostki miary. Wynik wzorcowania, pozwalajagcy na przypisanie wskazaniom
przyrzadu pomiarowego odpowiednich wartosci wielkosci mierzonej lub na
wyznaczenie poprawek tych wskazan oraz btedoéw, jest poswiadczany w Swiadectwie
wzorcowania. Harmonogram wzorcowan przyrzadoéw powinien by¢ opracowany przez
producenta towaréw paczkowanych w ramach stworzonego przez niego systemu
kontroli wewnetrznej. Sposdb postgpowania przy opracowywaniu harmonogramu
okresla m.in. norma PN — ISO 10012.

Przyrzady pomiarowe stosowane przy kontroli towarow paczkowanych powinny by¢
regularnie sprawdzane i adiustowane przez uzytkownika zgodnie z ich instrukcjami
obstugi w celu wyeliminowania sytuacji uzycia w procesie paczkowania przyrzadu
pomiarowego, ktory nie spetnia wymagan metrologicznych.

Wyniki ww. czynnos$ci zwigzanych z przyrzadami pomiarowymi nalezy odnotowac
we whasciwych dokumentach.



C. Wyznaczenie masy

Do wyznaczania masy w procesach paczkowania powinny by¢ stosowane wagi
nieautomatyczne klasy doktadnos$ci nie gorszej niz III. W procesach paczkowania
stosowane sg takze:

— wagi automatyczne porcjujace,

— wagi automatyczne kontrolujace,

— wagi automatyczne odwazajace,

— dozowniki objetosciowe.

Wagi podlegaja kontroli metrologicznej w formie zatwierdzenia typu i legalizacji.
Najwigksza dopuszczalna warto$¢ dziatki legalizacyjnej powinna by¢ zgodna
z wymaganiami wynikajacymi z zal. nr 2 do ustawy, § 1 pkt 7 i stanowigcego, ze blad
pomiaru podczas wyznaczania ilo$ci rzeczywistej towaru paczkowanego nie powinien
przekracza¢ 20 % dopuszczalnej ujemnej wartosci bledu ilosci towaru paczkowanego
(T1). W tabeli nr 2 podano najwickszg dopuszczalng warto$¢ dziatki legalizacyjnej
wagi dla przyktadowych zakreséw masy netto towaru paczkowanego.

Tabela nr 2
Masa netto towaru paczkowanego Najwieksza dopuszczalna wartos¢ dzialki
[g] legalizacyjnej wagi kontrolnej
[g]
0,6 -1,1 0,01
1,2-2,7 0,02
28-5 0,05
6-10 0,1
11-27 0,2
28 - 111 0,5
112 -333 1
334 - 1666 2
1667 - 3333 5
3334 - 6666 10
6667 - 24000 20
25000 - 49000 50
50000 100

Wagi powinny by¢ stosowane zgodnie z zalaczong do nich dokumentacja, a wigc
regularnie adiustowane, sta¢ na powierzchni stabilnej, temperatura otoczenia
w pomieszczeniu nie powinna wykracza¢ poza zakres temperatur pracy, okreslony
w decyzji zatwierdzenia typu oraz podany na tabliczce znamionowej wagi.



1. Dodatkowe kryteria stosowania wag nieautomatycznych

Wagi nieautomatyczne sg stosowane do kontroli wag automatycznych, w pomiarach
gestosci 1w systemie kontroli wewnetrznej ilosci towaru paczkowanego.
Podstawowymi parametrami okres$lajacymi przydatno$¢ wag nieautomatycznych do
okreslonego zastosowania jest wartos¢ dziatki legalizacyjnej wagi oraz zakres wazenia
w zaleznos$ci od masy netto towaru paczkowanego.

Dzialanie wagi nieautomatycznej powinno by¢ regularnie kontrolowane przez
uzytkownika. Czynno$¢ ta wykonywana jest przy pomocy WwzorcOw masy
odpowiedniej klasy doktadnos$ci posiadajacych §wiadectwo wzorcowania.

Wagi nie mogg by¢ stosowane, gdy ich bledy wskazan przekraczaja graniczne btedy
dopuszczalne.

2. Kiryteria stosowania wag automatycznych dla pojedynczych tadunkéw.

Waga automatyczna dla pojedynczych tadunkéw jest urzadzeniem w linii
produkcyjnej, ktére mierzy mas¢ brutto wszystkich towarow paczkowanych, rejestruje
kazdy wynik wazenia 1 umozliwia okreslenie btedow  przypadkowych
1 systematycznych.

Dziatanie wagi powinno by¢ sprawdzane regularnie, aby wyznaczy¢ btad $redni oraz
odchylenia standardowe (lub wartosci strefy niezdecydowania). Procedura adiustacji
powinna by¢ opisana przez producenta. Jednakze czgsto nie jest ona wystarczajgca,
wobec czego zaleca si¢ wykonanie przyktadowej procedury sprawdzania, polegajace;j
na zwazeniu tego samego opakowania jednostkowego 20 razy w celu sprawdzenia,
czy waga rejestruje kazdy pojedynczy pomiar, jesli to mozliwe z rozdzielczoscig 10
razy wigkszg. Nastgpnie nalezy zapisa¢ warto$¢ $rednig i standardowe odchylenie (lub
strefe niezdecydowania).

Waga nie moze by¢ stosowana jesli wartos¢ $rednia i/lub standardowe odchylenie
przekracza warto$¢ btedéw w uzytkowaniu.

Wage taka nalezy naprawié, zastgpi¢ inng lub wycofa¢ z uzytkowania do czasu
ponownej legalizacji oraz zastosowa¢ inne, odpowiednio dobrane przyrzady
pomiarowe posiadajace wazne dowody prawnej kontroli metrologicznej lub oceny
zgodnosci.

3. Kiryteria stosowania wag automatycznych porcjujacych (WAP)

WAP odmierzaja porcj¢ produktu, ktora ma by¢ paczkowana. Wagi, ktére rejestruja
wyniki wazenia, mogg by¢ stosowane do kontroli towaréw paczkowanych, jezeli
umozliwiaja wazenie statyczne. WAP stosowane jako wagi kontrolne powinny
ponadto spetnia¢ ponizsze wymagania:

— WAP moze odwaza¢ nominalng ilo$¢ produktu (porcje) w jednej dozie lub
w wigcej niz jednej dozie; masa dozy jest zalezna od sposobu dziatania WAP,

— przydatnos¢ WAP jest okreslana gloéwnie przez blad wartosci nastawy masy
1 porcji oraz odchylenie od warto$ci $redniej,

— poniewaz maksymalny btad nastawy wynosi 0,25 x MPD (maksymalne
dopuszczalne odchylenie porcji) x klasa doktadnos$ci, paczkujacy musi podniesé
warto$¢ zadang o t¢ wartos¢ lub precyzyjnie oceni¢ blad ustawienia w celu
optymalizacji,



— najwicksza dopuszczalna warto$¢ dziatki legalizacyjnej ,,e” zespotu wagowego
WAP w zaleznosci od masy netto lub brutto towaru paczkowanego jest ustalona
w tabeli nr 2,

— zmierzony blad systematyczny nie moze przewyzsza¢ polowy warto$ci dziatki
legalizacyjne;.

WAP wazg w warunkach dynamicznych i w zwigzku z tym, wynik wazenia obarczony
jest btedem przypadkowym, ktéry odniesiony do zawarto$ci porcji nie moze by¢
wiekszy niz 0,2 T7.

Wagi odmierzaja ilo$¢ rzeczywista produktu przed jego zapakowaniem. Potaczenie
wagl z maszyng pakujgcg powinno by¢ zabezpieczone przed stratg produktu miedzy
jego wazeniem a pakowaniem.

Procedura adiustacji powinna by¢ opisana przez producenta WAP. Jednakze czgsto
nie jest wystarczajaca, gdyz nie pozwala na wyznaczenie btedow pomiaru
wynikajacych z wazenia dynamicznego.

Przyktadowa procedura sprawdzenia WAP powinna obejmowaé zwazenie ilo$ci
rzeczywistej 20 opakowan na wadze nieautomatycznej z dziatkg legalizacyjng rowna
1/10 Iub mniej niz dziatka legalizacyjna WAP 1 wyznaczenie $redniej z wynikow tych
pomiaréw. Waga porcjujaca nie moze byC przyjeta jako waga kontrolna jezeli
indywidualne wyniki wazenia r6znig si¢ od $redniej o wigcej niz blad dopuszczalny
w uzytkowaniu lub jesli srednia warto$¢ r6zni si¢ od ustawionej warto$ci napetnienia
o wiecej niz btad dopuszczalny w uzytkowaniu.

Jesli naprawa lub kalibracja wagi porcjujacej nie moze zosta¢ wykonana
niezwtocznie, paczkujacy powinien skompensowaé wyniki wazenia badz zastgpic
wage innym odpowiednio dobranym przyrzadem pomiarowym, posiadajagcym wazny
dowod prawnej kontroli metrologicznej lub oceny zgodnosci.

D. Wyznaczanie objetosci

Objetos¢ moze by¢ wyznaczona bezposrednio przez przelanie produktu do przyrzadu
do pomiaru objetosci lub posrednio na podstawie pomiarow gestosci 1 masy a takze
z wykorzystaniem butelki miarowe;.

Z przyrzadami pomiarowymi takimi jak kolba szklana, cylinder pomiarowy, pojemnik
doktadniejszy i kolba metalowa, przeznaczonymi do pomiaru objg¢tosci statycznej
metoda bezposrednig, nalezy postepowaé zgodnie z zasadami okre§lonymi
w rozdziale III punkt B poradnika.

Przyrzady pomiarowe muszg by¢ tak dobrane, aby btad pomiaru podczas wyznaczania
ilosci rzeczywistej towaru paczkowanego nie przekraczal 20 % dopuszczalnej ujemne;j
wartos$ci btedu ilosci towaru paczkowanego (71).

Gdy okreslenie gestosci jest trudne do przeprowadzenia, stosuje si¢ metode
objetosciowg np. dla nastgpujacych towarow paczkowanych: owoce w alkoholu,
owoce w marynacie, wyroby kandyzowane, likiery i zupy.

W takich przypadkach, jedynym sposobem okreslenia objetosci produktu jest pomiar
bezposredni objetosci, ktory moze by¢ dokonany cylindrami pomiarowymi klasy A
lub kolbami metalowymi II rzedu bez zaworu, zachowujac wymagany w ustawie
warunek, ze btad pomiaru ilosci rzeczywiste] towaru paczkowanego nie powinien
przekroczy¢ wartosci 0,2 71. W celu zachowania takiej doktadnosci pomiaru,
zastosowane cylindry pomiarowe klasy A powinny, w drodze wzorcowania, posiadac
okreslong objetos¢ poprawng dla kazdej kreski podziatki, przy czym wzorcowanie to
powinno by¢ przeprowadzone z niepewnos$cig rozszerzong (przy poziomie ufnosci
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rownym 95 %) nie wieksza niz 0,2 wartoSci bezwzglednej bledu granicznego
dopuszczalnego cylindra. Wzorcowanie powinno by¢ wykonane przez administracje
miar lub laboratorium akredytowane w zakresie wzorcowania tych przyrzadow
1 potwierdzone $wiadectwem wzorcowania.

Zastosowane do takiego pomiaru kolby metalowe II rzedu bez zaworu powinny by¢
wykonane z podziatkg o zakresie pomiarowym od -3 % Vn do + 0,5 % In.

Zakres ilosci nominalnych towaru paczkowanego mozliwy do okreslenia cylindrami

pomiarowymi klasy A dodatkowo wywzorcowanymi, przedstawiono w tabeli ponize;j:
Tabela nr 3

Pojemnos¢ Niepewno$¢ rozszerzona Zakres ilo$ci nominalnych towaru
nominalna wzorcowania cylindra paczkowanego mozliwy do okreslenia
cylindra (p=95%) dodatkowo wywzorcowanym cylindrem
Va nie wigksza niz pomiarowym
[ml] [ml] [ml]
10 + 0,02 od5do9
25 + 0,05 od 10 do 23
50 +0,10 od 24 do 45
100 +0,10 od 46 do 95
250 +0,20 od 96 do 240
500 +0,50 od 241 do 485
1000 + 1,00 od 486 do 985
2000 + 2,00 od 1750 do 1970

Pomiaru ilo$ci nominalnych towaru paczkowanego od 986 ml do 1749 ml nalezy
dokona¢ zestawem cylindrow o pojemnosciach nominalnych 1000 ml i 500 ml.
Pomiaru ilo$ci nominalnych towaru paczkowanego rownych 2000, 5000 i 10000 ml
nalezy dokona¢ kolbami metalowymi II rzedu bez zaworu o tych pojemnos$ciach
nominalnych.

Pomiaru ilo$ci nominalnych towaru paczkowanego powyzej 2000 ml nalezy
dokonywaé stosujac zestaw kolb metalowych II rzedu bez zaworu i dodatkowo
wywzorcowanych cylindrow pomiarowych, zgodnie z podanymi wyzej zakresami
pomiarowymi.

Oprécz bezposredniego pomiaru objetosci oraz wyznaczania objetosci na podstawie
pomiaréw gestosci 1 masy w procesach produkcyjnych mozna stosowac inne
posrednie metody pomiarow, polegajagce na kontroli poziomu napehlienia butelek
miarowych przy zastosowaniu szablonéw lub alternatywnych w stosunku do
szablondw metod pomiarow.

E. Wyznaczenie gestoSci

Gestos¢ plynu mozna wyznaczy¢ stosujac:
— piknometr metalowy lub szklany,

— naczynie z pokrywa,

— butelke z oznaczonym poziomem,

— kolbe szklana,
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— cylinder pomiarowy,

— wagge hydrostatyczna,

— areometr,

— gestosciomierz oscylacyjny.

Z ww. przyrzadami pomiarowymi, nalezy postgpowaé zgodnie z zasadami
okreslonymi w rozdziale III punkt B poradnika.

Niektoére przyrzady jak np. piknometr, naczynie z pokrywa, butelka z oznaczonym
poziomem moga by¢ sprawdzane woda we wlasnym zakresie. Przy stosowaniu
pierwszych pieciu wyzej wymienionych przyrzadow do wyznaczenia gestosci
niezbedna jest odpowiednio dobrana waga, posiadajaca wazny dowod prawnej
kontroli metrologicznej lub oceny zgodnosci.

W tabeli 4 przedstawiono niektore towary paczkowane oraz przyrzady pomiarowe
najczesciej stosowane do okreslania ich gestosci.

Rzeczywista objetos¢ towaru paczkowanego odnosi si¢ do temperatury 20 °C za
wyjatkiem towarow mrozonych. Dlatego tez wskazane jest wykonywanie pomiarow
gestosci w temperaturze otoczenia 20 °C + 0,5 °C.

Tabela nr 4

Przyrzady

waga
hydrostatyczna

Lp Towary

paczkowane

areometr
piknometr
metalowy
piknometr
szklany
butelka z
oznaczonym
poziomem
Kolba szklana
gestosciomierz
Naczynie
z pokrywa

1 ptynne $rodki
spozywcze (bez
napojow)

>

2 napoje
nienasycone CO»
(przezroczyste)

3 napoje stabo X
nasycone CO»
(przezroczyste)

4 napoje mocno X
nasycone CO>
(przezroczyste)

5 | napoje nasycone X
CO2
(nieprzezroczyste)

6 ptynne $rodki
czystosci 1
kosmetyczne

7 | kremy, pasty i
inne produkty
kosmetyczne
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8 | oleje mineralne X X X X X
9 kleje X
10 masy szpacth}owe X X
i uszczelniajace
11 lekarstwa w
) X
ptynie
12 areozole

W tabeli nr 5 zestawiono dane dotyczace stosowania wymienionych przyrzadoéw
pomiarowych oraz wzory do obliczania gestosci 1 objetosci towarow paczkowanych.

Producent

towaru paczkowanego moze

stosowa¢ wzory uproszczone (bez

uwzgledniania masy wypartego powietrza), o ile nie spowoduje to przekroczenia
dopuszczalnej, ujemnej wartosci btedu 77.
Przyktadowe procedury pomiarowe podano w zatgczniku nr 1.

Tabela nr 5
Wartos¢
Przyrzad do pomiaru dzialki Przyrzad . . - Wzory do
' zestoélc)i elementarnej dodZtkzw); Wzory do obliczania gestosei p, (g/em’) obliczania i;bjetoéci
wagi
Areometr termometr z Po— bezposredni odezyt wartosci
warto$¢ dziatki dziatka liczbowej gestosci na areometrze
elementarnej elementarng
0,001 g/cm? 0,2°C,
termostat,
cylinder o
odpowiedniej
wysokosci i
$rednicy
Piknometr d<o0,1g ?Zirrarlli(l)(metr z pomiar gestosci posredni 0.99985 - m
metalowy lub elemeﬁtam = 77707
szklany 0,2°C, term?)stat P, =0,99985 i +0,0012 P, ~0,0012
(zalecana o
pojemnos¢ 100 ml) V- objetosé
my— masa produktu w produktu w
piknometrze w g towarze
Vo — pojemnos¢ paczkowanym
piknometru w (cm?) (ml) lub (cm?)
m — masa produktu
w towarze

Gestosciomierz
oscylacyjny

termometr z
dziatka
elementarng
0,2°C, i
termostat jesli
nie sa
wbudowane w
gestosciomierz

Po— bezposredni odczyt warto$ci
liczbowej gestosci na gestosciomierzu

paczkowanym (g)
(wskazanie wagi)
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Butelka z d<0,1g termometr z pomiar gestosci posredni
oznaczonym dziatkg
. elementarng m
poziomem lub 02 °C, P, =0,9970—-+0,0012
puszka jako termostat i m
piknometr napetniona my— masaproduktu w butelce lub
butelka z linii | puszce
produkcyjnej | mw — masa wody destylowanej w 0,99985 - m
butelce lub puszce =2
Butelka (lub d<0,1g termometr z pomiar gestosci posredni p, —0,0012
: dziatka m
p:lkslzll;;‘];:;() elementarng Po = 0,9970—————+0,0012] p— objetos¢
p . 0,2°C, m, +m, +m, produktu w
napelniona termostat i towarze
calkowicie napehiona my— masa produktu w butelce lub paczkowanym
woda butelka z linii | puszce (ml) lub (cm?)
produkcyjnej my — masa wody destylowanej w m — masa produktu
butelce lub puszce w towarze
ma— masa produktu i wody paczkowanym (g)
w butelce Iub puszce (wskazanie wagi)

IV. Dokumentowanie wynikow pomiaréw

Wszystkie dane pomiarowe muszg by¢ rejestrowane, przetwarzane i prezentowane
w sposoéb nie budzacy watpliwosci, tak aby byla mozliwa prawidtowa ich
interpretacja. Dane moga by¢ rejestrowane i przetwarzane przy wykorzystaniu
elektronicznych no$nikow informacji lub metoda tradycyjng (zapis na no$niku
papierowym).

1. Rejestrowanie za pomocg karty kontrolnej (zapis tradycyjny).

Wyniki pomiaréw uzyskane z odpowiednich przyrzadéw pomiarowych moga by¢
wpisywane lub zaznaczane automatycznie na kartach kontrolnych.

Stosowane sg rozne typy kart kontrolnych, ktére zawsze powinny zawieraé zapis
wartosci $redniej 1 rozrzut wynikdw pomiarow.

2. Rejestrowanie za pomocg elektronicznych no$nikéw informacji.

Gdy wyniki pomiaréw wskazane przez przyrzady rejestrowane, przetwarzane
1 prezentowane sg za pomoca elektronicznych no$nikdéw informacji, wtedy jest
mniejsze prawdopodobienstwo popetnienia btedow.

Jednakze przed zastosowaniem takiego systemu paczkujacy lub paczkujacy na
zlecenie powinien sprawdzi¢ poprawno$¢ jego dziatania. System powinien
gwarantowaé integralno$¢ 1 niezmienno$¢ zapisanych danych, co zapewnia
technologia z wykorzystaniem bezpiecznego podpisu elektronicznego.

Kazdy paczkujacy lub paczkujacy na zlecenie moze opracowa¢ wilasny program
W oparciu 0 wymagania zawarte w zatgczniku nr 2.

Zgodnie z art. 18 ustawy paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie jest obowigzany
dokumentowa¢ w formie pisemnej lub elektronicznej przeprowadzane kontrole
wewnetrzne ilosci towaru paczkowanego w sposOb zapewniajacy mozliwos¢
sprawdzenia przez organy administracji miar:
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1) czasu 1 miejsca przeprowadzenia tych kontroli,

2) wielkos$ci sprawdzanej partii i pobranej probki,

3) wynikow badania probki wraz z okre$leniem, czy stwierdzony btad nie przekracza
dopuszczalnej wartosci 1 czy dana partia spelnia kryteria dopuszczalnosci
wprowadzenia do obrotu.

Paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie jest obowigzany do przechowywania
dokumentacji w sposob uporzadkowany chronologicznie przez okres przydatnosci
danej partii towaru paczkowanego do uzytku, nie krocej jednak niz przez okres roku
aw przypadku partii towarow paczkowanych, dla ktorych okres przydatnosci do
uzytku nie jest okreslony, nie krocej niz przez okres dwoéch lat od daty
przeprowadzonej kontroli (art. 18 ust. 2 1 3 ustawy).

Na zadanie organu administracji miar paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie jest
obowigzany udostepni¢ ww. dokumentacje.

Powyzsze zasady dotycza takze paczkujacego na zlecenie, jezeli wykonuje je na
podstawie umowy zawartej w formie pisemnej ze zlecajgcym paczkowanie.

Inne organy kontrolujace, maja prawo wgladu do dokumentacji w celu ustalenia ilo$ci
rzeczywistej towarow wprowadzonych do obrotu.

V. Postepowanie z towarami paczkowanymi niespelniajagcymi wymagan ustawy

Zaktocenia w procesie paczkowania muszg by¢ potwierdzone wynikami pomiarow
w mozliwie krotkim czasie, gdyz wtedy wzglednie szybko mozna zastosowaé
dziatania korygujace. Dzialania te maja na celu zatrzymanie partii niespetniajgcej
wymagan ustawy. Przez zatrzymanie partii nalezy rozumie¢: oddzielenie
1 oznakowanie partii, w taki sposob, aby partia towaro6w paczkowanych niespeiniajaca
wymagan nie zostata wprowadzona do obrotu.

Nalezy zbada¢, co spowodowato wadliwos$¢ partii, a nastepnie usunaé przyczyng
btednego dziatania procesu paczkowania.

Przyktady dziatan korygujacych po zatrzymaniu partii:

1. Zniszczenie zatrzymanej partii.
Jezeli koszt innych dziatan korygujacych jest stosunkowo wysoki stosuje si¢
zniszczenie partii, to jest otwarcie opakowan. Produkt moze by¢ wtedy uzyty do
ponownego paczkowania.

2. Usuniecie oznaczen deklaracji ilosciowe;.
Produkt kierowany do sprzedazy bez deklaracji iloSciowej, jest wazony przy
sprzedazy.

3. Mieszanie z dobrymi partiami towarow.
Metoda ta jest stosowana, gdy wartos¢ srednia ilosci rzeczywistej produktu jest
tylko nieznacznie mniejsza niz warto§¢ nominalna. Warto$¢ Srednia ilosci
rzeczywistej powinna by¢ wieksza lub réwna warto$ci nominalnej, co powinno
by¢ potwierdzone przez kontrolg probki nowej partii towaru.

4. Sortowanie towaréw paczkowanych.
Metoda ta polega na usunig¢ciu z partii tych towarow paczkowanych, ktore nie
spelniajg wymagan ustawy.
Sortowanie towaréw paczkowanych moze by¢é wykonane przy uzyciu
automatycznej wagi kontrolne;.
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VI. Podzial kompetencji i odpowiedzialnoS$ci

Podstawowa informacja dla oceny zaktadowego systemu kontrolnego jest podziat

zadan, kompetencji i odpowiedzialno$ci pracownikow uczestniczacych w systemie.

Dla kazdego pracownika obstugujacego system kontroli wewnetrznej towarow

paczkowanych nalezy opracowac instrukcje postgpowania dostosowane do jego:

- zadan,

- kompetencji,

- mozliwosci zapewnienia prawidtowego funkcjonowania systemu w celu
maksymalizacji produkcji.

Nalezy zapewni¢ dostep pracownikow do wszystkich informacji, ktore umozliwig im

prawidlowe wykonanie zadan. Przestrzeganie tych zasad musi dotyczy¢ kazdego

pracownika uczestniczgcego w systemie.

Powyzsze informacje sg niezbedne, aby organ kontrolujacy mogt jednoznacznie

okresli¢ odpowiedzialno$¢ oséb za ewentualne naruszenie przepisOw ustawy.

Poniewaz zgodnie z rozdziatem 5 ustawy okreslono nastgpujace przepisy karne za

naruszenie przepisow ustawy:

1. Podlega karze grzywny (art. 33 ust. 1 1 2), kto paczkuje lub wprowadza do obrotu
towary paczkowane oznaczone znakiem ,,e”, niespetniajagce wymagan okreslonych
w ustawie dla tego znaku oraz bez zastosowania systemu kontroli wewnetrznej
ilosci towaru paczkowanego a takze stosujac system kontroli wewngtrznej ilosci
towaru paczkowanego niespelniajagcy wymagan metrologicznych okreslonych
w zalgczniku nr 2 do ustawy, lub narusza przepisy art. 17 ust. 2 1 3.

2. Podlega karze grzywny do 1000 ztotych (art. 33 wust. 3), kto paczkuje lub
wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem ,e” nie
dokumentujagc w sposéb okreslony w art. 18 ust. 1 kontroli wewnetrznej ilosci
towaru paczkowanego lub nie przechowujac dokumentacji tej kontroli zgodnie
zart. 18 ust. 2 1 3 oraz nie udostgpnia dokumentacji kontroli wewnetrznej ilosci
towaru paczkowanego, w trybie art. 18 ust. 4.

3. Podlega karze grzywny do 1000 ztotych (art. 33 ust. 4), kto paczkuje lub
wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem podobnym do znaku
€.

4. Podlega karze grzywny do 3 000 ztotych (art. 34), kto paczkuje lub wprowadza do
obrotu towary paczkowane, naruszajac przepisy art. 6 ust. 2, art. 7 ust. 1, art. 8 ust.
1,art. 12 ust. 113 oraz art. 13 ust. 11 3.



16

Zalacznik nr 1

1. Przyktad pomiaru gestosci przy zastosowaniu butelek szklanych lub puszek stosowanych
jako piknometr

Gestos¢ napojow gazowanych o niewielkiej zawartosci dwutlenku wegla lub
niejednorodnych plynéw mozna okresli¢ w butelkach szklanych lub puszkach
stosowanych jako piknometr. Pomiary powinny by¢ przeprowadzone w temperaturze
otoczenia 20 °C £ 0,5 °C, a wyniki wazenia podane w gramach.

Tabela nr 1.
. Lp. pomiaru | 2 3 4 5 ér.
Etap pomiaru
1. Masa brutto
pojemnika napetnionego g

produktem

2. Masa brutto pojemnika
napetnionego produktem i
wypetnionego calkowicie
woda destylowang (do brzegu)

3. Masa dodanej wody
destylowane;j g
nr3=(nr2—-nrl)

4. Gestos¢ wody w 20 °C
pomniejszona o poprawke na 0,9982 —0,0012 = 0,9970 g/cm’
wypor powietrza

5. Masa pustego pojemnika

(czystego i suchego) g
6. Masa produktu

nr 6 =(nr 1-nr5) g
7. Masa pojemnika

wypetionego catkowicie g

woda destylowana (do brzegu)

8. Masa wody wypetniajace;j
pojemnik g
nr 8 = (nr 7-nr 5)

9. Gestos¢ produktu

3
nr9=nr4.— % 00012 g/em
nr8—nr3
10. Objetos¢ produktu
- 3
1’11‘10 = M cm
0,9970

a) tacznie z masa ptytki (szklanej), jezeli byta uzyta do wyrownania poziomu cieczy
(pomiar nr 2 i nr 7)
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2. Przyktad pomiaru gestosci przy zastosowaniu butelek z oznaczonym poziomem

Gestos¢ napojow gazowanych lub niejednorodnych plynow mozna okresli¢
w butelkach z oznaczonym poziomem stosowanych jako piknometr.

Pomiary powinny by¢ przeprowadzone w temperaturze otoczenia 20 °C £ 0,5 °C
z butelka ustawiong na poziomym poditozu. Na butelce nalezy nanie$¢ kreske na
poziomie dna menisku cieczy (uwaga a).

Tabela nr 2.
1 2 3 4 5 $r.

Lp. pomiaru
Etap pomiaru
1. Masa brutto butelki
napehionej produktem g
(uwaga b)
2. Gestos¢ wody w 20 °C
pomniejszona o poprawke 0,9982 —0,0012 =0,9970 g/em®
na wypor powietrza
3. Masa pustej butelki
(uwaga c)
4. Masa produktu
nr4 = (nr 1-nr 3) &
5. Masa butelki
wypelnionej woda
destylowang
do oznaczonego poziomu
6. Masa wody
wypetniajacej butelke g
nr 6 = (nr 5—nr 3)
7. Gestos¢ produktu
nr7:nr2-£4+0,0012 g/cm’
nr 6

8. Objetos¢ produktu

nr 6 Cm3

g =
0,9970

Uwagi: a) w przypadku napoju gazowanego umieszczonego w butelce plastykowej przed
przystapieniem do pomiaréw nalezy ostroznie wypusci¢ gaz i nanie$¢ kreske na
poziomie dna menisku cieczy.

b) wazy si¢ zamknieta butelke.
c¢) butelka powinna by¢ czysta i sucha.



18

Zalacznik nr 2
Wymagania dotyczace elektronicznego przetwarzania danych

1. Oprogramowanie musi umozliwi¢ otrzymywanie poprawnej informacji i rejestracj¢
wynikéw kontroli kolejno produkowanych partii towardw paczkowanych potrzebnych
do oceny tych partii.

2. Oprogramowanie powinno poprawnie wykonywaé wszystkie zaprogramowane
funkcje, a wigc:

- rejestrowac wyniki pomiarow z urzadzen pomiarowych,

- oblicza¢: warto$¢ $redniej, tary, gestosci, odchylenia standardowego 1 warto$ci
graniczne TU1 1 TU2, gdzie TU1=0On-T}, a TU2=0n-2T},

- oblicza¢: liczbe lub procent towarow paczkowanych o zawartosci ponizej TUI
1 TU2, (w wagach automatycznych z mechanizmem odrzutowym do obliczen
warto$ci $redniej lub podawania liczby towaréw paczkowanych o zawartosci
mniejszej niz TU1 1 TU2 nie wigcza si¢ towarow paczkowanych odrzuconych),

- przyjmowac jako wyniki pomiaréw wartosci pomiaru lezace w przedziale 75 % do
125 % warto$ci nominalnej (warto$ci w tym zakresie nie moga by¢ usunigte
z rejestracji),

- oblicza¢ warto$¢ sredniej 1 odchylenia standardowego wg nastgpujacych wzorow:

dla $redniej x= 1 z X;
nio

dla odchylenia standardowego s= \/ ! Z (xl. - x)z

(przy kontroli 100 % wyrazenie ,,n-1” powinno by¢ zastgpione przez ,,n”),
- oblicza¢ objetos¢ wg ponizszego wzoru:

0,99985 - wskazanie wagi ( )

objetos¢ =
) (gestosé —0,0012)

gdzie wskazanie wagi (masa netto towaru paczkowanego) jest wyrazone w g,

a gestos¢ w g/ml

- uwzglednia¢ wspotczynniki korekcyjne dla gestosci wzorcow masy, powietrza
1 produktu.

3. Raporty
- W kazdym przypadku powinien by¢ drukowany raport z oceng partii.
- Usunigcie wynikow przed ich rejestracja nie powinno by¢ mozliwe.
- Wartosci graniczne TU1 1 TU2 powinny by¢ obliczone z mozliwie najwicksza
doktadnoscia.

4. Informacje dodatkowe
- W czasie kazdej godziny, liczba towaréw paczkowanych, ktore przekroczyty
granice TU1 nie moze przekracza¢ dopuszczalnej wartosci 2 %.
- Regulacja ilosci dozowanej nie moze prowadzi¢ do zamierzonego napehiania
ponizej ilo$ci nominalne;.
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